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Bauteile

Wenn alle Stricke reifSen:
Die Kunst der denkmalgerechten
Nachfertigung historischer Bauteile

voN THOMAS PETERS

1 Die Sanierung des Meyerhofes in Schledehausen aus dem 17. Jahrhundert gab den Ausschlag fiir die Griin-
dung der Firma Ventano (alle Fotos fir diesen Bericht wurden von Fa, Ventano zur Verfiigung gestellt)

Die Restaurierung denkmalgeschiitzter Gebau-
de ist eine Herausforderung, die weit iiber das
tibliche MaB an Bauarbeiten hinausgeht, Es ist
eine Aufgabe, die nicht nur ein hohes Mal} an
Fachwissen erfordert, sondern auch eine tiefe
Leidenschaft flir den Erhalt historischer Authenti-
zitat. Diese Erfahrung machte Volker Eloesser, der
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Geschaftsfiihrer der Ventano Beschlige GmbH in
Bissendorf auf bemerkenswerte Weise, als er sich
daran machte, einen historischen Meyerhof aus
dem 17. Jahrhundert zu restaurieren.

Die groBte Hiirde bei der Wiederherstellung des
Anwesens war nicht, wie man vielleicht erwarten
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wiirde, die Einhaltung der strengen denkmal-
rechtlichen Auflagen, sondern die Beschaffung
der originalgetreuen Tlrbeschlige und Fenster-
griffe aus Messingguss. Diese speziellen Teile, die
einst in Europa weit verbreitet waren, sind heute
nur noch schwer zu finden, was Eloesser bald auf
eine milhsame Reise durch zahlreiche Antikmirk-
te flhrte.

Die Realitat, mit der er konfrontiert wurde, war
erniichternd: Die Verfligbarkeit antiker Original-
teile nimmt stetig ab, wahrend die Preise in die
Hohe schnellen. Es wurde klar, dass eine alterna-
tive Losung gefunden werden musste, um den
historischen Charme seines Hofes zu bewahren,
ohne Kompromisse bei der Authentizitat ein-
zugehen. Die Losung fand Eloesser tausende
Kilometer entfernt im Norden Indiens. Dort ent-
deckte er eine Region, die fiir ihre zahlreichen
GieBereien bekannt ist, in denen Handwerker
die traditionellen Techniken des Messinggusses
meistern. Diese Betriebe waren in der Lage, auf
individuellen Kundenwunsch hin prazise Repli-
ken der historischen Beschlage anzufertigen, die
von den Originalen kaum zu unterscheiden sind.

Volker Eloesser baute sein erstes Unternehmen
noch als Schiiler mit 17 Jahren auf. 1987 verkaufte
er Computer-Hardware, spater schrieb er Compu-
ter-Codes im Auftrag von Kunden - unter ande-
rem fiir Spiele, lange bevor es die Begrifflichkeit
Startup gab. Es ist die Zeit gewesen, als die Leute
die ersten Fax-Maschinen bekommen haben und
Rechnungen mit der Schreibmaschine geschrie-
ben wurden. Das Programmieren brachte er sich
selbst bei, indem er Codes aus gedruckten Com-
puterzeitungen abschrieb. Nach dem Platzen der
Dotcom-Blase' rund um das Jahr 2000 - seine
Firma war gerade an Jamba? verkauft - suchte er
eine neue Herausforderung und erwarb ein stark
renovierungsbediirftiges Rittergut.

Die Dotcom-Blase Ist ein von den Medien geprigter Begriff fur
elne Spekulationsblase Im neuen Markt der Internettechno-
logie seit Mitte der 1990-er Jahre. Bérsenkurse der Technolo-
gleaktien rund um die sogenannte ,New Economy” stiegen
schnell an, konnten die Erwartungen aber nicht erfUllen. Aus
diesem Grunde kam es um das Jahr 2000 zu Kurseinbrlchen an
der Borse.

Unter dem Markennamen Jamba bot die ehemalige Firma Jesta
Digital Klingeltone und Anwendungen flr Mobiltelefone an.

~
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Zur Person

Volker Eloesser ist Griinder und Geschifts-
fihrer der Ventano Beschlige GmbH.
Bereits seit mehr als zehn Jahren ist der
Informatiker und Elektroingenieur fiir die
Geschicke des Bielefelder Unternehmens
verantwortlich.

Nach dem Abitur absolvierte Eloesser eine
Ausbildung an der FernUniversitat Hagen.
Nach Tatigkeiten als Firmengriinder und
Manager griindete er 2003 die Elocom
Mobile Entertainment GmbH, welche Soft-
ware fiir mobile Kommunikationsmittel
entwickelt und vertreibt. Sie ist inzwischen
Teil eines internationalen Firmennetzwer-
kes. Im Jahr 2014 griindete er die Firma
Ventano.

Diese ebenso ungeplante wie beeindruckende
Metamorphose, fiihrte ihn zur Griindung von
Ventano, einem Unternehmen spezialisiert auf
die Herstellung originalgetreuer Reproduktionen
antiker Beschlage. Dieser Schritt war das Ergeb-
nis seiner Leidenschaft fiir die Restaurierung alter
Hauser und der Schwierigkeit, passende histori-
sche Beschlige zu finden. Der erste Firmensitz
befand sich in der Diele eines alten Bauernhauses
im Osnabricker Land.
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2 Dererste Firmensitz von Ventano im Forstweg in Bissendorf

Der schmale Grat zwischen historisch
und historisierend

In der offentlichen Wahrnehmung werden die
Begriffe ,historisch® und ,historisierend” oft als
Synonyme behandelt, ein Trugschluss, der bei na-
herer Betrachtung der beiden Konzepte schnell
offenbart wird. Wahrend sich das historische Ele-
ment auf die authentische, unveranderte Darstel-
lung der Vergangenheit bezieht, nimmt sich das
historisierende Element gewisse Freiheiten in der
Interpretation und Rekonstruktion vergangener
Ereignisse oder Objekte.

Ein Paradebeispiel fiir diese Unterscheidung fin-
det sich in der lebendigen Welt der Mittelalter-
markte, die jedes Jahr Tausende von Besuchern
anziehen. Hier kleiden sich die Teilnehmer oft
in Gewander, die zwar auf den ersten Blick dem
mittelalterlichen Stil entsprechen, jedoch aus
modernen Materialien gefertigt sind und eine
Farbpalette verwenden, die in der damaligen Zeit
so nicht existierte. Diese historisierenden Kostii-
me schaffen eine lllusion der Vergangenheit, die
zwar asthetisch ansprechend, aber nicht authen-
tisch ist.
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Im Gegensatz dazu stehen historische Tir- und
Fensterbeschldge als Beispiele fiir die Hand-
werkskunst vergangener Epochen. Die Nachbil-
dung solcher Gegenstande erfordert ein hohes
MaB an Fachkenntnis und ein tiefes Verstindnis
fir die Materialien und Techniken, die zur ur-
spriinglichen Herstellungszeit verwendet wur-
den.

Diese Differenzierung zwischen historisch und
historisierend unterstreicht die Bedeutung von
Authentizitat in der Bewahrung und der Rekons-
truktion der Vergangenheit. Es ist ein Balanceakt,
der Fachwissen, Respekt vor dem Original und
ein Bewusstsein fiir die Grenzen der Interpreta-
tion erfordert. In den Worten des ehemaligen
Bundeskanzlers Helmut Schmidt: ,Wer Visionen
hat, der soll zum Arzt gehen.” Dieses Zitat, ob-
wohl oft im politischen Kontext verwendet, kann
auch auf die Herausforderung bezogen werden,
die Vergangenheit zu rekonstruieren, ohne sie
durch moderne Vorstellungen zu verzerren. Rea-
lisiert wird dieser Anspruch nicht nur durch den
Riickgriff auf originale Turbeschlige, zusatzlich
werden die Beschlige durch den Blick in alte Ka-
taloge verifiziert,
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| Thrdrlicker, #kant, 105 mm lasg

Mit | Patentfihrung fir Kastenschioh und 1| Rosette.

BeiPartien  Einzeln

Mesalng . . s . .per Paar . 340 150
Welbzulh vernickelt ser o w a0 A 250
Mit 2 PatenttGhrungen lir ElnsteckschloB und 2 Rosetten

Bei Partien  Einzeln
Mesolng . ...... v« . -per Paar ¢ 340 3%
Welkzulb vernickelt . e o « 280 2N

3 Original-Nachfertigung, Scan Katalog Biechteler von 1907

Ventano: Wenn Historie auf Handwerk
trifft - Eine Erfolgsgeschichte

Vor 15 Jahren begann die Reise von Ventano, ei-
ner Firma, die sich der Herausforderung stellte,
historische Beschldge fiir denkmalgeschiitzte
Gebéaude zu reproduzieren. Heute steht Ventano,
geleitet von dem Unternehmer Volker Eloesser,
an der Spitze eines interessanten Geschéfts, das
sich auf die Nachbildung historischer Beschlage
spezialisiert hat. Mit iber 300 Modellen im An-
gebot, von schlichten Klinken bis hin zu prunk-
vollen Turgriffen und Fensteroliven, bedient das
Unternehmen eine Nische, die sowohl von Privat-
kunden als auch von Fachleuten wie Tiiren- und
Fensterbauern sowie Architekten im Bereich der
Restaurierung und Denkmalpflege geschatzt
wird.

Die Originalbeschlage, die den Reproduktionen
zugrunde liegen, stammen oft von Kunden, die
vor dhnlichen Herausforderungen stehen wie
einst Eloesser selbst. Manchmal reicht bereits
ein Foto oder eine Zeichnung, um den kreativen
Prozess in Gang zu setzen. In Indien, wo tradi-
tionelles Handwerk noch immer hoch im Kurs
steht, werden Prototypen angefertigt und nach
Deutschland geschickt, wo sie auf Kundenzufrie-
denheit gepriift werden, bevor die Serienpro-
duktion beginnt.

Die Wahl Indiens als Produktionsstatte ist kein
Zufall. ,Die Handwerker dort verfiigen (ber ein
unglaubliches Geschick und sind Teil einer lan-
gen Tradition der Metallverarbeitung®, erklart
Eloesser. Dieses hohe MaR an Kunstfertigkeit,
kombiniert mit der Authentizitit der Designs, hat
Ventano zu einem Lieferanten gemacht, dessen
Produkte sogar in europdischen Schléssern und
Gutshofen zu finden sind.
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Nachhaltig und fair produzieren

Doch Ventano steht nicht nur fir historische Ge-
nauigkeit und handwerkliche Qualitat. Eloesser
legt groBen Wert auf Nachhaltigkeit und faire
Arbeitsbedingungen. Messing, das Hauptmate-
rial der Beschlage, ist nicht nur langlebig, son-
dern auch recycelbar, was den Produkten eine
zusitzliche Dimension der Umweltfreundlichkeit
verleiht. Dariiber hinaus achtet das Unternehmen
darauf, dass die Partner in Indien faire Lohne zah-
len und gute Arbeitsbedingungen bieten.

In einer Zeit, in der die Wertschatzung fir histo-
rische Bausubstanz wachst, verbindet Ventano
erfolgreich die Asthetik vergangener Epochen
mit modernen Werten. Eloessers Unternehmung
beweist, dass es moglich ist, traditionelles Hand-
werk zu bewahren und gleichzeitig verantwor-
tungsvoll zu agieren.

Herstellung im Sandgussverfahren -
Stand der Technik seit 4.000 Jahren

Die traditionelle Kunst des Sandgusses, ein Ver-
fahren, das bereits in Friedrich Schillers ,Die Glo-
cke” anschaulich beschrieben wird, lebt in der
Herstellung antiker Beschlage bei Ventano wei-
ter. Schiller illustriert das Prinzip der verlorenen
Form mit den Worten: ,Wenn die Glock’ soll auf-
erstehen, / MuB die Form in Stiicke gehen.” Die-
ses Prinzip findet auch heute noch Anwendung,
wenn es um die Fertigung einzigartiger Tur- und
Fenstergriffe geht.

Bei Ventano beginnt der Prozess mit der Anfer-
tigung der Sandformen in zwei- oder mehrteili-
gen Formkasten. Ein Modell der gewiinschten
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Beschlage wird zunachst in die untere Hilfte des
Formkastens eingebettet. Nachdem die obere
Halfte aufgesetzt wurde, fillt man den Kasten
mit Sand, der anschlieBend verdichtet wird, um
eine prazise Form zu schaffen. Sobald das Modell
entfernt wird, hinterlasst es einen Hohlraum, der
dann mit flissigem Messing gefiillt wird. Nach
dem Erkalten des Metalls wird der Sandkasten
aufgebrochen und das fertige Werkstiick ent-
nommen. Bei diesem Prozess wird die Form
unwiederbringlich zerstort, was dem Verfahren
seinen Namen gibt.

Der Sandguss eignet sich besonders fiir die
Herstellung von Werkstiicken, die hochsten
Ansprichen genigen miissen, und ermdglicht
gleichzeitig die Realisierung individueller, kom-
plexer Formen. Diese Methode wird nicht nur
fur Beschlage verwendet, sondern auch in der
Fertigung von Kurbelwellen oder Motorblécken,
da sie den Werkstiicken eine groBere Dichte, ein
héheres Gewicht und geringere Porositat ver-
leiht.
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4  Sandguss ist ein Verfahren, welches Menschen
bereits seit der Bronzezeit praktizieren. Das fliis-
sige Messing wird in die vorbereitete Sandform
gegossen. Als Ausgangsmaterial kommt bei
Ventano auch recyceltes Messing zum Einsatz

5 Geoffnete Formen mit den Messing-Werkstiicken.
Die Gussformen werden bei diesem Arbeitsschritt
zerstort (verlorene Form)

Sandgussverfahren

Das fliissige Messing wird in die vorbereite-
te Sandform gegossen. Als Ausgangsmaterial
kommt hierbei auch recyceltes Messing zum Ein-
satz. Nach dem Erstarren des flissigen Messings
wird die Form gedffnet und die Werkstticke wer-
den entnommen. Dadurch wird die eigentliche
Gussform zerstort (Prinzip der verlorenen Form).

In der Gussputzerei werden die Werkstiicke an-
schlieBend von Sandresten befreit und die am
Gussteil noch befindlichen Eingisse, GieBaste
und GieBgrate entfernt. Bei verzierten Werkstu-
cken wie z. B. Rosetten erfolgt dieser Arbeits-
schritt in Handarbeit.

Im néchsten Fertigungsschritt erfolgt die Ober-
flichenbehandlung. Die raue Oberfliche des
Produktes wird geglattet. Bei komplexeren
Formen und Verzierungen kommen hier auch
moderne CNC-Maschinen zum Einsatz. Zur Aus-
wahl stehen neben den klassischen Oberfld-
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6 Sdubern und Entfernen von Graten

7 Schutzbeschlag an der Eingangstiir vom Meyer-
hof (Messing antik patiniert)

8 AbschlieBbarer historischer Fenstergriff

chen Messing, poliert oder kiinstlich gealtert,
auch die Oberflichen verzinkt hochglanz oder
matt gebiirstet zur Auswahl. Die Beschldge aus
Gusseisen sind mittlerweile nicht nur
mit mattschwarzer Oberflache verfiig-
bar, die neue Oberfliche ,altverzinkt”
gewinnt zunehmend an Beliebtheit.

Oberfliche altverzinkt -
authentisch und stilvoll

Verzinkt - bei diesem Begriff tau-

chen sofort Milchkanne, Kartoffel-
korb und Co. aus der Erinnerung auf.
Robust und langlebig. Doch nicht
nur diese Eigenschaften machen
die altverzinkten Beschldge zu et-
was Besonderem. Auch die Farbe
und Oberflichenstruktur der Tir-

beschlige besitzen einen ganz be-

sonderen Charme.
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Alle Beschlage aus Gusseisen mit Oberflache
altverzinkt orientieren sich in ihren klassischen
Formen ebenfalls an historischen Vorlagen. Wie
die antiken Tiirbeschlage der vergangenen Zei-
ten werden sie in aufwandiger Handarbeit im
Sandgussverfahren gegossen und von Hand
entgratet. AbschlieBend werden die Fenster-
griffe verzinkt und erhalten ihr antikes Finish.

Anders als bei ,neutralem Stahl” ist bei Gussei-
sen das Zusammenspiel von Kohle und Erz
noch sichtbar und fuhlbar. Fast wie ein Hand-
schmeichler liegt das Eisen in
der Hand. Die Oberfliche
LAltverzinkt” schiitzt zudem
vor Rostbildung. Bei der
Montage im Freien oder in
Feuchtraumen sollten Sie trotz-
dem nicht auf einen regelmaBigen Schutz, z. B.
mit Leindl, verzichten. &

9  Tiirgriff aus Gusseisen, altverzinkt
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